GY型钢丝绳格栅除污机

一、概述

     传统的钢丝绳牵引式格栅除污机易出现乱绳情况。因此，运转不正常、效率低且安装调试十分复杂。我公司在吸收了国外同类产品已取得的成功经验的基础上，精心设计了全新的钢丝绳格栅除污机，该设备安装简便，运行平稳，不再出现钢丝绳乱绳问题。
二、工作原理

污水流经格栅，大于栅隙的固体垃圾被水下栅条拦截。启动运行按钮，使翻耙电机开始工作，耙斗张开至预定位置时，设置在翻耙装置的感应开关指令该电机停止，耙斗升降电机开始工作，并带动耙斗沿二侧导轨向下运行，当耙斗下行至格栅井底时，传动轴上串联的高度限制器工作，耙斗运行电机停止，并自动开启翻耙电机并完成合耙动作，耙斗插入水下栅条间隙中，合耙到位后自动停止，升降电机开始工作，耙斗在钢丝绳的牵引下上升将栅前的垃圾捞起，当耙斗上升至卸料口时，上部机架处的清污刮板随耙斗的上升动作自动将垃圾刮入输渣设备，耙斗继续上升至一定高度时，限位器切断电源，单次清污过程完成，也可连续工作。
三、特点与应用

◆耙斗设计适用于较大悬浮物、漂浮物及较深渠道。

◆夹片式导绳机构，彻底解决了乱绳的烦恼。

◆无需水下检修，维护管理方便。
◆上、下限位及翻耙限位设置可调双保险触点，确保设备在限位开关故障时安全运行。

    GY型钢丝绳格栅除污机耙斗容积及牵引力大，可广泛应用于截取自来水厂、雨水泵站、发电厂冷却水取水口、城市污水处理厂及工业废水中粗大的固体悬浮物，是理想的大型水源预处理设备。

四、外形图
外形图：B=机宽，H=渠深，H1=出渣高度，H2≈H+H1+2000，α=安装角度
五、过水流量测算

　　格栅过水流量计算公式： Q≈KBhV
　　其中： Q： 格栅过水流量。

　　　　　 K： 是格栅缝隙有关的流量系数，见流量系数表。

　　　　　 B ：格栅宽度。

　　　　　 h ：过流水深，一般按1m或低于渠深 300mm 以上。

　　　　　 V ：过流流速，一般按 0.6~ 1.2 m /s 计算。

流量系数K
	格栅缝隙 δ (mm)
	15
	20
	30
	50
	80
	100
	100 以上

	流量系数 K
	0.42
	0.50
	0.60
	0.71
	0.80
	0.83
	0.85


 注：可以采用插值法得出其它栅隙 δ 对应的 流量系数 K 的近似值。

六、控制箱

钢丝绳格栅为现场自动控制，带远程控制接口。

七、订货所需参数

1、渠道宽度             2、渠道深度       3、所需出料高度        4、栅条间隙 
5、安装角度             6、设备材质       7、最高水深            8、其余特殊要求

